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Patentanepruch : 

ScheibenwischerllppennachBchneidegerat mit verSnderlichep 
HBhen und Breitenverstellung* 

dadurch gekenrzeichnet,daB das tterSt In der Lage i8t,8chartlg 
gewordene Wiecherlippen zu sanieren. 
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Die Brfindung betrifft ein NachBchneidegerftt nach dem Ober- 
begriff 1. 

Bisher war ea 80,daB ein Wischerblatt.obwohl im Oesamtzustand 
noch als brauchbar erscheinend,durch die Abnuteung der schmalen 
WischerJcante des Gummis unbrauchbar gewordea.ausgewechselt 
werdez: mufite« 

Die Aufgabe ist erfindungsbemas bo geiest,da0 eine Vorrichtung 
die tangential hbhen sowie breitenvariabel konstrulert ist, 
die Wiacherlippe aufnehmen kann,um eie in einer Dicke von wi- 
gefahr 0,5 nm nachzueclineiden. 

Somit ist es mbglicA.Bamtliche handeleilblichen Wiscberlippen 
zu sanieren. 

Als Schneidraeeser dlent eine bandelellbliche BasierJclinge. 

Die mit der Erfind\ing erziehlten Vorteile liegen darin.dafl 
ein Wischerblatt, welches schartig geworden ist.mehrnala nach- 
gesetz-t werden kann.bevor es entgUltig unbrauchbar geworden 
ist. 

Ein AusfUhrungabeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung 
dargeetellt und wird im folgenden ntther btsohrieben. 

Zeichnung 1 zeigt die Hauptansicht 

ZeicJmung 2 " " Draufsicht mit dea^ S a itunomMi ia lit nnn llnlrm 
Zeichnung 3 " ein Arbeitsbei spiel mit eingelegtea Wischer. 

Ein Handhabungsbeispiel ist auf separated Blatt als Anlaee 
beige filgt. 
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Handhabungsbeisplel 



Sin ^ischerblatt wird mit seinem Zwlechensteg (1) in die PUhrung 
(2) des Hachachneidegerrates eingefiihrt . 

Die BreltenverBtenung(5> ist so fconstruiert ,ciaB ale eich durch 
tangentlale Yerschiebung automatieoh der Jewelligen WlBcher- 
lippenbreite anpasst, 

Die Hbhenversteliung der Schneideiirichtung erfolgt ilber die 
Gewindespindel (4) . 

Das Seffinde und ffiederlagerspiel der HBhenverBtellung ist durch 
eine Druckfeder (5) welche zwiechen HaltebUgel (6) und Schnei- 
denb'-gel (7) angebracht ist ausgesohaltet. 
Hierdurch erreicht laah gleichzeitig eine BrenBung der HChen- 
veretellst>i*idel (4) 

Die Ge.vindeB?indel U) wird solange nach unten gedreht.bis 
can die Oberkante der .Viecherlippe erreicht hat. (Pixpunkt) 

Danach dreht man die Gewir.despindel (4) ua ungefHhr 1/2 Un- 
drehung nach rechts. 

Jetzt ist die Arbeitsstellung erreicht. 

Danach wird das Schneidegerat gleichmaSig Uber das Wischerblatt 
gezogen.wobei ein Gunmistreifen von ungefShr o,5nn abgetrennt 
wird. 

Danach ist das Wischerblatt wieder voll elnsatzfahig. 
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